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2 0Ogoblne warunki uzytkowania

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko w celach okre$lonych w dokumencie potwierdzenia
zamoéwienia. W przypadku uzytkowania maszyny w innych celach, lub w przypadku dokonania
jakichkolwiek modyfikacji strukturalnych, firma Ceetec nie moze zagwarantowac¢ bezpieczenstwa
oraz uchyla prawo do wszelkich gwaranciji.

Montaz/demontaz, serwisowanie, czynnosci konserwacyjne i naprawcze mogg by¢é wykonywane
tylko przez wykwalifikowany personel, ktéry wczesniej doktfadnie zapoznat sie z budowag maszyny
oraz w peini zrozumiat wiedze przekazang z instrukcji uzytkowania. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci nalezy odigczyé maszyne od zasilania oraz zabezpieczy¢ jg przed
przypadkowym uruchomieniem.

A Maszyna nie moze by¢ zainstalowana w miejscu narazonym na niebezpieczenstwo wybuchu.

zdemontowane. W przypadku pracy z otwartymi/zdemontowanymi zabezpieczeniami uzytkownik
ponosi petng odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo pracy. Firma Ceetec zrzeka sie w takim

: Urzadzenia zabezpieczajgce, drzwi, klapy etc. nie moga by¢ wylgczone/otwarte Iub
= przypadku odpowiedzialno$ci za bezpieczenstwo pracy oraz uchyla prawo do wszelkich gwaranc;ji.

A Podczas eksploatacji maszyny nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

‘ OPERATOR ODPOWIADA ZA SWOJE ORAZ INNYCH BEZPIECZENSTWO!

‘; ELEMENTY PRACUJACE W RUCHU! — WSZELKIE OSLONY MUSZA BYC ZAMKNIETE
PODCZAS PRACY MASZYNY!

3.1 Szkolenie

Szkolenie jest wymogiem w celu poznania podstawowych wiadomos$ci o maszynie przed przystgpieniem do
pracy.

Uzytkownik maszyny musi przeczyta¢ ze zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi przed przystgpieniem do
pracy z maszyna.

Ponadto kazdy operator musi otrzymac specjalne instrukcje dotyczgce uzytkowania maszyny Ceetec.
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3.2 Ograniczenia w uzytkowaniu

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko do aplikacji srodkéw konserwujgcych lub farb na
powierzchnie drewniane, maszyna nie moze byé uzywana jako maszyna czyszczaca.

3.3 Wyposazenie do ochrony osobistej

(ﬂ_ Operator musi stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej.
@ Rekawiczki, okulary ochronne oraz odpowienie obuwie robocze s3

rekomendowane.

odpowiednie zabezpieczenie dla drog oddechowych. W celu zdobycia odpowiednich informacji

W przypadku pracy z substancjami groznymi dla zdrowia i zycia cziowieka producent rekomenduje
nalezy dokfadnie przeczyta¢ dokument charakterystyki uzywanego produktu.

3.4 Odziez

Operator musi nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Rekawy powinny sie konczyé przy nadgarstkach, aby nie
zostaty wciggniete w maszyne podczas jej pracy.

3.5 Czyszczenie, serwisowanie i konserwacja

Nie przystepuj do operacji czyszczenia, serwisowania lub konserwacji w momencie gdy maszyna jest w
ruchu. Upewnij sie czy:

- Maszyna jest oprézniona (pusta)

- Praca maszyny zostata zatrzymana (aktywowano wytgcznik awaryjnego zatrzymywania)
- Maszyna odigczona jest od zrodta zasilania (roztgczono przewdd zasilajgcy)

3.6 Ostony

Wszelkie elementy zabezpieczajgce nie mogg by¢ deaktywowane lub demontowane z maszyny.

3.7 Warunki specjalne

- Wszelkie ostony, przystony, klapy, wizjery, wytgczniki bezpieczenstwa etc. muszg znajdowac sie w
prawidtowych pozycjach oraz muszg by¢ w petni funkcjonalne.

- Utrzymuj maszyne oraz obszar roboczy wokaét niej w nalezytej czystosci.

- Pracuj z maszyng tylko wtedy gdy bedzie ona zainstalowana w miejscu przeznaczonym do pracy.

- Nie prébuj przestawia¢ maszyny podczas jej pracy.

- W przypadku gdy zaistnieje koniecznos¢ sprawdzenia podzespotu maszyny, ktéry nie jest

zabezpieczony zadng ostong, maszyna musi zosta¢ zatrzymana (wylgcznik awaryjnego
zatrzymywania) oraz zasilanie musi zosta¢ odtgczone.
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- Przy wytaczaniu maszyny nalezy upewni¢ sie czy wszelkie ruchome podzespoty catkowicie

zatrzymaty swojg prace.

- Operator powinien postepowa¢ zgodnie do zalecen instrukcyjnych swojego dostawcy $rodka

impregnacyjnego/farby.

Ceetec A/S www.ceetec.dk
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4 Informacje ogodlne

4.1 Producent

Ceetec A/S

Industrivej 7

DK — 5580 Nr. Aaby
Tel.: +4564 42 14 73
e-mail: info@ceetec.dk

4.2 Dane maszyny

Typ: Maszyna do malowania
Model: 1P250

Numer seryjny: 052

4.3 Wydajnosc¢

Max. wymiary elementow Szerokos$é 250mm x wysokos$¢ 100mm

Min. dtugo$¢ elementéw 1000mm

Wydajnosc: zalezna od operatora

4.4 Dane techniczne

Predkos¢ posuwu Okoto 30-60 m/min (zalezna od ustawien falownika)
Wydajnos$¢ pompy Okoto 20-80 I/min (zalezna od typu pompy)
Przytacze silnika 3x380V. IP class 54

Silnik posuwu 0.75 kW. 50 HZ

Silnik szczotek 2x0.37 kW.50 HzZ

Silnik pompy 0.37 kW. 50 Hz

4.5 Waga

Waga wilasna: Okoto 525kg

4.6 Halas

Poziom hatasu: Maszyna podczas pracy nie generuje hatasu , ktérego poziom przekracza

wartos¢ 80 dB (A), dlatego tez operator nie ma obowigzku noszenia
asortymentu zabezpieczajgcego stuch.
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5 Opis maszyny

Maszyna Ceetec IP250 zostata zaprojektowana w celu aplikacji srodkéw ochronnych (na bazie wody oraz
oleju) na powierzchnie drewniane. Maszyna moze pracowaé¢ na elementach obrobionych zgrubnie,
struganych lub tez profilowanych.

Element prowadzony jest za pomocg rolek posuwu przez segment dysz rozprowadzajgcych srodek
impregnacyjny/farbe. Aplikowany srodek/farba zostaje réwnomiernie rozprowadzony poprzez zamontowany
system szczotek.

Predkos¢ posuwu oraz predkos¢ pracy szczotek sa regulowane, ilos¢ aplikowanego srodka
impregnacyjnego/farby jest takze regulowana (otwieranie/zamykanie dysz).

Ostony inspekcyjne jak i ostony boczne wyposazone zostalty w przefgczniki zabezpieczajgce, ktére
zatrzymujg prace maszyny w przypadku ich otwarcia. Uwaga: pompa nie zatrzyma swojej pracy w chwili
aktywaciji przetgcznika.

Demontujgc boczng ostone operator otrzymuje fatwy dostep do obszaru roboczego maszyny np. w celu jego
wyczyszczenia etc.

Demontujgc boczng ostone przy ktérej znajdujg sie elementy sterowania, statg ptyte blokujgcg oraz dolng
ptyte ochronng operator otrzymuje tatwy dostep do czyszczenia oraz czynnosci konserwacyjno/
serwisowcyh.

Maszyna do malowania zamontowana zostata na kotach umozliwiajgcych jej tatwe transportowanie.

Jako dodatkowe opcje wraz z maszyng mozna dokupi¢ zestaw rolkowych podajnikéw, wiekszy zbiornik na
farbe/Srodek impregnacyjny jak i specjalng prowadnice dla krétkich elementow.
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Rysunek:

Operator na wejsciu
Wejscie

Prowadnica wejsciowa
Rolka posuwu

Worek filtracyjny

agrONE
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10.

Rama

Szczotki pionowe
Szczotki poziome
Wyijscie

Operator na wyjsciu
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11. Kanat dysz
12. Kanat dysz
13. Zawdr nadcisnienia
14. Filtr ssgcy
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5.1 Montaz

Przed podtgczeniem przewoddw zasilajgcych, wszelkie prace mechaniczne musza byé
zakonczone.

Upewnij sie czy zamontowane ostony sg w prawidtowych pozycjach. W przypadku btednego
montazu zwiekszone zostaje ryzyko wystgpienia obrazeh spowodowanych przez ruchome
podzespoty maszyny.

B> B>

Unoszenie

Maszyna musi by¢ podnoszona z uzyciem wdézka widtowego. Miejsca przytozenia widet do ramy
oznaczone s3 specjalnymi symbolami. Nie nalezy unosi¢ maszyny przyktadajgc widty do silnikow,
watdéw, pulpitéw sterujgcych etc.

@ 3

Zawsze przed unoszeniem maszyny upewniaj sie czy maszyna jest prawidlowo wywazona. Nigdy nie
stéj/poruszaj sie pod maszyng gdy znajduje sie w powietrzu.

5.3 Transport/przestawianie maszyny

Podczas transportu maszyna musi by¢é zabezpieczona przed przewrdceniem oraz warunkami pogodowymi.

Maszyna przed transportowaniem musi zosta¢ oczyszczona z elementéw oraz wszelkich ptynéw/farb.
Maszyna moze by¢ transportowana z uzyciem zamontowanych kotek. Alternatywnie z pomocg wozka
widtowego z widlami opartymi w wyznaczonych miejscach na ramie maszyny. Przejrzyj rozdziat Fejl!
Henvisningskilde ikke fundet.

Transportujgc maszyne manualnie nalezy jg wczesniej wywazyé. Maszyny nie nalezy transportowaé po
nierownej (pochytej) powierzchni.

5.4 Ustawianie

Maszyna musi by¢ ustawiona w na réwnym i stabilnym fundamencie.

5.5 Wymagania dotyczace miejsca instalacji

Podczas czyszczenia, napraw oraz wykonywania czynnosci konserwacyjnych musi by¢ dostepna
dostateczna ilos¢ wolnego miejsca wokoét maszyny. Miejsce instalacji maszyny powinno posiadac¢ tyle wolnej
przestrzeni aby elementy wychodzgce w zaden sposéb nie ograniczaty ruchéw operatora.
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5.6 Przytacze elektryczne

(S ceetec

Maszyna musi by¢ podtgczona do zasilania przez wykwalifikowanego elektryka oraz zgodnie ze standardami

obowigzujgcymi w danym kraju.

5.7 Demontaz

Maszyna musi by¢ odigczana do zasilania przez wykwalifikowanego elektryka oraz zgodnie ze standardami

obowigzujgcymi w danym kraju.

Maszyna musi by¢ demontowana oraz sktadowana zgodnie ze standardami obowigzujgcymi w danym kraju.
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6 Przygotowywanie maszyny

1. Maszyna jest ustawiona na rownym i stabilnym podfozu, kota sg zblokowane aby uniemozliwi¢
jakikolwiek ruch przestawny.

2. Zasilanie elektryczne jest podtgczone.

3. Adapter worka filtracyjnego (1) jest zamontowany na rurze spustowej, worek filtracyjny (2) zatozono.
Zbiornik z impregnatem umieszczono pod workiem filtracyjnym, przewod zasysajgcy (3) oraz kanat
przelewowy (4) umieszczono w zbiorniku. Uwaga: modele wyposazone w specjalne pompy nie
posiadajg zaworu przelewowego (np. pompy membranowe zasilane sprezonym powietrzem).
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7 Tryb pracy

7.1 Problemy podczas pracy z maszyna

W przypadku nagtego wytgczenia pracy maszyny, upewnij sie czy wszelkie ruchome podzespoty zostaty
catkowicie zatrzymane przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci weryfikacyjnych.

Sprawdz ustawienia maszyny, w przypadku niemoznosci wykrycia problemu, zadzwon po serwisanta lub
bezposrednio do Ceetec.

7.2 Tryb pracy

Przed przystgpieniem do pracy operator musi przeczyta¢ instrukcje uzytkowania dotyczacg stosowanych
srodkéw impregnacyjnych/farb aby zapozna¢ sie z warunkami uzytkowania oraz bezpieczenstwa pracy.

Kazdorazowo temperatura uzywanej farby/Srodka impregnacyjnego nie moze by¢ nizsza niz -10°C.
Rekomendujemy uzywanie maszyny w pomieszczeniach wentylowanych lub na zewnagtrz. Prosimy o
odniesienie sie do instrukcji uzytkowania danego impregnatu/farby w celu zasiegniecia informacji o

koniecznej wentylacji dla pomieszczenia roboczego.

Podczas gdy maszyna jest w uzytkowaniu, operator powinien szczegdlnie uwazac¢ aby nie trzymac rgk w
poblizu wejscia do maszyny poniewaz w tym miejscu szczegodlnie narazony jest na zmiazdzenie rak.

Przejrzyj takze rozdziaty 8 i 9
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8 Sterowanie —normalny tryb pracy

Podczas normalnego trybu pracy maszyne obstuguje dwéch ludzi, jeden operator stoi na wesciu, a drugi na
wyjsciu maszyny. Zadaniem operatora na wejsciu jest wprowadzanie elementéw do maszyny natomiast
operator na wyjsciu odbiera juz pomalowane/zaimpregnowane elementy i ukfada je do wyschniecia.

Przyciski sterujgce umieszczone sg w bocznej czesci przy wejsciu maszyny. Wytgcznik gtdwny umieszczono
na panelu sterowniczym.

Start/stop - normalny tryb pracy:

Maszyna podczas normalnego trybu pracy jest uruchamiana/zatrzymywana przetgczajgc przetaczniki
‘POMPA”, “POSUW” oraz “SZCZOTKI” w odpowiednie pozycje 1 i 2. Wymienione opcje normalnego
zatrzymywania/uruchamiania uzywane sg w przypadku wystgpienia probleméw, zmiany farby/srodka
impregnacyjnego etc. Prosze zwrdéci¢é uwage iz w przypadku zastosowania pompy zasilanej sprezonym
powietrzem, aby jg wytgczy¢ nalezy odtgczyC przewdd zasilania pneumatycznego.

Regulacja posuwu:
Regulacja predkosci posuwu odbywa sie z uzyciem przetgcznika "POSUW”.

Regulacja predkosci pracy szczotek:
Regulacja predkosci szczotek odbywa sie z uzyciem przetgcznika "SZCZOTKI”.

Stop:
Aby zatrzymac prace maszyny w celu jej przestawienia, naprawy, wykonania czynnosci konserwacyjnych
czy demontazu nalezy przetgczy¢ gtdwny wytacznik w pozycje 0 (zasilanie jest odigczone).

8.1 Wylaczanie awaryjne
Maszyne wyposazono w linkowy system wytgczania awaryjnego, ktory zainstalowano z dwoch
stron maszyny. W chwili aktywacji wytgcznika, szczotki oraz posuw maszyny zostajg natychmiast
zatrzymane.

Po aktywowaniu wytgcznika, maszyna moze =zostaé zrestartowana wciskajgc dwa razy przycisk
uruchamiania.

Przed ponownym uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie czy powdd aktywacji wytgcznika jest nam
znany oraz czy awaria/problem zostal/a usuniety/a.

NIGDY NIE UZYWAJ WYt ACZNIKA AWARYJNEGO DO REGULARNEGO
ZATRZYMYWANIA PRACY MASZYNY
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8.2 Ustawianie i proby

Przed rozpoczeciem pracy ciggtej, nalezy wykona¢ ustawienia indywidualne oraz przeprowadzi¢ produkcje
testows.

Ustawianie maszyny przebiega nastepujgco:

1. Odtgcz zrédio zasilania.

2. Maszyna jest przygotowana tak jak to opisano w sekcji 6.

3. Zdemontuj ostone boczng aby uzyskaé dostep do obszaru roboczego maszyny.

4. Otwoérz obydwie klapy.

5. Uléz element ktéry zamierzasz obrabia¢ wewnatrz maszyny tak, aby lezat na kotach posuwu (w
przypadku zaistnienia takiej koniecznosci, zmieh pozycje goérnej rolki dociskowej przy pomocy
dzwigni (2)).

6. Ustaw pozycje prowadnicy (1) tak by z obydwdch stron byto okoto 10 mm wolnej przestrzeni.

7. Obniz pozycje gornej rolki dociskowej uzywajgc dzwigni (2). Gérna rolka powinna dotykac

powierzchni elementu, nastepnie wykonaj dodatkowe dwa obroty dzwignig tak aby element byt caty
czas dociskany.

8. Ustaw kanaty dysz (3) z kazdej strony elementu w odpowiedniej odlegtosci. Odlegtosé od elementu
zalezy od lepkosci impregnatu/farby oraz oczekiwanej jakosci koncowej dla danej partii elementow.

9. Ustaw pozycje 4 srodkowych prowadnic (6) tak aby z obydwdch stron bylo okoto 10 mm wolnej
przestrzeni. Srodkowe prowadnice prowadzg element przez catg maszyne..

10. Ustaw pozycje 2 gornych rolek dociskowych (7) tak aby miedzy elementem a rolkami zachowac
okoto 10 mm wolnej przestrzeni. Rolki zapobiegajg podnoszeniu elementéw przez szczotki
horyzontalne (do 20 mm).

11. Ustaw pozycje szczotek poziomych obracajgc cztery wrzeciona (8) przy pomocy dzwigni.

a. Obracajgc w prawo: unosimy szczotke (odpowiednio mniejszy nacisk od gory natomiast
wiekszy nacisk na dolng szczotke).

b. Obracajagc w lewo: obnizamy pozycje szczotki (odpowiednio mniejszy nacisk od dotu
natomiast wiekszy nacisk gdrnej szczotki).

12. Ustaw pozycje szczotek pionowych obracajgc dwa wrzeciona (9) przy pomocy tej samej dzwigni.

a. Obracajgc w prawo: odsuwamy szczotke od operatora (odpowiednio wiekszy nacisk od
strony lewej szczotki natomiast mniejszy nacisk na szczotke prawg).

b. Obracajgc w lewo: dosuwamy szczotke do operatora (odpowiednio mniejszy nacisk od
strony lewej szczotki natomiast wiekszy nacisk na szczotke prawg ).

UWAGA: Sita nacisku szczotek zalezna jest od ksztattu obrabianych elementéw, ich rozmiaréw,
rodzaju farby/impregnatu oraz zadanej jakosci obrébczej. Ustawienia wiec sg indywidualne dla
kazdej partii elementéw.
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13. Podtgcz zasilanie.

14. Uruchom pompe. Pompy elektryczne uruchamiamy przeftgcznikiem “POMPA” obracajgc go w
pozycje 1. Pompy zasilane pneumatycznie uruchamiamy podigczajac przytgcze i regulujgc cisnienie.
Otworz zawér (4) aby umozliwi¢ dostarczenie farby/impregnatu do kanatu dysz.

15. Otworz wymagang ilos¢ zaworéow (5). Zawsze jako pierwsze odkrecaj zawory goérnych dysz.
Maszyna moze aplikowaé srodki z 1, 2, 3 lub 4 stron elementu jednoczesnie. Dysze boczne nalezy
otwiera¢ tylko w przypadku koniecznosci uch uzycia. Pionowe dysze powinny by¢ otwierane gdy
wysokos¢ elementu przekracza 20 mm, lub gdy elementy sg profilowane etc.

16. Zamontuj ptyte boczng i zamknij wszystkie ostony.

17. Aktywuj przycisk "szczotki” i ustaw zgdang predkos¢ pracy dla szczotek.

18. Aktywuj przycisk "posuw” i ustaw zgdang predkos¢ pracy dla posuwu maszyny.

19. Wyjmij obrobiony element z maszyny. Uwaga: Gdy wszystkie ustawienia przeprowadzone zostaty
prawidtowo, element wyjedzie z maszyny samodzielnie. Gdy element klinuje sie wewnatrz maszyny,
prawdopodobnie spowodowane jest to uderzeniem w prowadnice, dysze lub szczotke. W takim
przypadku wykonaj niezbedne regulacje.

20. Przeprowadz préby na tych samych elementach 2-3 krotnie. Zapewni to petne nawilzenie szczotek.

21. Nastepnie ponownie przeprowadz préby, tym razem na nowych elementach i upewnij sie czy wynik
obrébki jest satysfakcjonujgcy. Po otrzymaniu zadowalajgcych rezultatow, maszyna jest gotowa do
rozpoczecia normalnego trybu pracy. Regularnie sprawdzaj elementy, w przypadku
nieprawidtowosci wykonaj niezbedne ustawienia:

a. llosci aplikowanego impregnatu/farby
b. Predkosci posuwu

c. Predkosci pracy szczotek

d. Pozycji szczotek
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9 Ustawianie maszyny

Nie wykonuj zadnych ustawieh gdy maszyna jest w ruchu. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
ustawien nalezy upewnic sie czy:

- Maszyna zostata oprézniona (w srodku nie znajdujg sie zadne elementy)
- Maszyna jest wylgczona (aktywacja wytgcznika awaryjnego)
- Zasilanie zostato odtgczone

Rekomendujemy uzywanie przez operatora maszyny gumowych rekawiczek ochronnych oraz
okularéw. Prosimy takze o zapoznanie sie z instrukcjg dla uzywanych produktéw oraz stosowanie

innych wymaganych srodkéw zabezpieczajgcych.

9.1 Prowadnica wejsciowa, sSrodkowa oraz gorna rolka dociskowa

Prowadnice wejsciowe (1) oraz prowadnice srodkowe (6) prowadzg element wzdtuz maszyny. Prowadnice
regulowane sg poprzez poluzowanie $srub mocujgcych i przesuniecie prowadnic w strone elementu. Z
obydwdch stron elementu nalezy zostawi¢ okoto 2-3 mm wolnej przestrzeni. Rolki dociskowe (6) muszg
zapobiega¢ ponoszeniu elementéw przez dolne szczotki (do 20 mm). Rolki dociskowe regulowane s3g
poprzez poluzowanie srub mocujgcych i przesuniecie w strone elementu. Nad elementem nalezy zostawi¢
okoto 5-10 mm wolnej przestrzeni.

9.2 Dysze

Dysze (3) rozmieszczone w odlegtosci okoto 50 mm od elementu. llos¢ podawanego impregnatu/farby
zalezna jest od stopnia otwarcia/zamkniecia zaworéw (5).
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9.3 Szczotki i ostony

Obracajgce sie szczotki rozprowadzajg rownomiernie podawany srodek/farbe.

Szczotki sg podobne do siebie i zbudowane sg z wytrzymatego nylonu, sg takze tatwe w montazu oraz
demontazu w celu ich wyczyszczenia. Pozycja ustawienia szczotek zalezna jest od profilu elementéw oraz
zgdanej jakosci obrébki.

Ustawianie pozycji szczotek poziomych wykonywane jest poprzez obracanie czterech wrzecion (8) z pomocg
dzwigni.
a. Obracajgc w prawo: szczotka zostaje uniesiona (odpowiednio mniejszy nacisk od goéry
natomiast wiekszy nacisk na dolng szczotke).
b. Obracajgc w lewo: szczotka zostaje obnizona (odpowiednio mniejszy nacisk od dotu
natomiast wiekszy nacisk gornej szczotki).

Ustawianie pozycji szczotek pionowych wykonywane jest poprzez obracanie dwoch wrzecion (9) z pomoca
dzwigni.
c. Obracajgc w prawo: odsuwamy szczotke od operatora (odpowiednio wiekszy nacisk od
strony lewej szczotki natomiast mniejszy nacisk na szczotke prawg).
d. Obracajgc w lewo: dosuwamy szczotke do operatora (odpowiednio mniejszy nacisk od
strony lewej szczotki natomiast wiekszy nacisk na szczotke prawg ).

Ostony (10) zapobiegajg rozprowadzaniu srodka impregnacyjnego/farby przez szczotki na niepozgdane
elementy maszyny oraz skraplaniu sie ptyndw na obrabiany element. Ostony muszg by¢ zawsze prawidtowo
zamontowane przed korzystaniem z maszyny. Miedzy elementem, a przednig krawedzig ostony znajduje sie
okoto 10 mm wolnej przestrzeni.
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9.4 Posuw

Zadaniem systemu posuwu jest przetransportowanie elementu przez maszyne. Tylna rolka naciskowa
regulowana jest poprzez obracanie wrzeciona z pomocg dzwigni.

Obracajgc w prawo: unosimy pozycije rolki
Obracajgc w lewo: obnizamy pozycje rolki

Rolka dosuwana jest bezposrednio do elementu nastepnie wykonuje sie dodatkowy pojedynczy obrét
(zalezne od elementow) aby docisngc rolke.
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9.5 Demontaz ostony bocznej, otwieranie klap

A‘ Uwaga: Pompa moze zosta¢ wtgczona nawet przy zdemontowanej ostonie boczne;.

Ostona boczna (1) znajdujgca sie z prawej strony maszyny zamontowana jest za pomocg zamkow
ufatwiajgcych jej demontaz bez koniecznosci uzycia jakichkolwiek narzedzi. Boczna ostona potgczona jest z
wylgcznikiem, co oznacza, iz posuw oraz szczotki nie mogg rozpoczg¢ pracy podczas gdy ostona jest
zdemontowana — nie dotyczy to pompy membranowe;.

Aby uruchomié¢ prace posuwu oraz szczotek nalezy najpierw prawidtowo zamontowaé boczng ostone. W
przypadku otwarcia bocznej ostony podczas pracy maszyny, posuw oraz praca szczotek zostanie
natychmiast zatrzymana. W celu zrestartowania nalezy prawidtowo zamontowac ostone oraz ponownie
wcisng¢ przycisk start.

A Uwaga: Pompa moze zosta¢ wigczona nawet przy otwartych ostonach gérnych.

Ostony gorne (2) znajdujgce sie nad posuwem oraz szczotkami sg zamocowane na zawiasach i
mogg by¢ unoszone. Ostony potgczone sg z wytacznikiem, co oznacza, iz posuw oraz szczotki nie mogg
rozpoczac¢ pracy podczas gdy sg uniesione — nie dotyczy to pompy membranowej.

Aby uruchomi¢ prace posuwu oraz szczotek nalezy zamkng¢ gorne ostony maszyny. W przypadku otwarcia
osfton podczas pracy maszyny, posuw oraz praca szczotek zostanie natychmiast zatrzymana. W celu
zrestartowania nalezy zamkng¢ wszystkie ostony oraz ponownie wcisngc¢ przycisk start.
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10 Czyszczenie

Prosimy takze o zapoznanie sie z instrukcjg dla uzywanych produktéw oraz stosowanie innych

| Rekomendujemy uzywanie przez operatora gumowych rekawiczek oraz okularéw ochronnych.
wymaganych srodkéw zabezpieczajgcych. .

Ze wzgledow bezpieczenstwa bardzo wazne jest aby utrzymywac oznaczenia oraz dzwignie regulacyjne w
nalezytej czystosci.

Po zakonczeniu pracy z danym typem impregnatu/kolorem farby bardzo wazne jest aby doktadnie oczysci¢
maszyne z wszelkich pozostatosci.

10.1 Komponenty

Ostony szczotek, szczotki, rolki dociskowe, kurtyny, prowadnice oraz inne podzespoty sg czyszczone pod
biezacg wodg. Po oczyszczeniu podzespoty sg ponownie montowane. Przed montazem szczotki nalezy
doktadnie osuszy¢. Uwaga: Bardzo wazne jest aby szczotki (2) byty zawsze zamocowane w uchwycie (1)
podczas ich su1szenia, aby zapobiec zdeformowaniu.

Miz

10.2 Maszyna

Maszyne mozna czy$ci¢ wodg lub innymi srodkami w zaleznosci od rodzaju uzywanego impregnatu/farby.
Wyjmij waz ssacy z pojemnika na impregnat/farbe. Pompa jest uruchomiona, zawory dysz sg otwarte
(zawsze pamietaj aby jako pierwsze otwiera¢ zawory goérne), koncowki zabezpieczajgce dysze sg
zdemontowane, s$rodek impregnujacy/farba zostaje wpompowany do maszyny i wraca do pojemnika. Po
okoto 2 minutach zamknij zawory dysz. Operator teraz posiada mozliwos¢ zatrzymania pompy oraz otwarcia
ostony boczne;j.

System dysz jest oprézniony w momencie gdy powietrze zostanie wypchniete przez zawoér przelewowy
(pecherzyki powietrza w zbiorniku). Koncéwki przymocowane sg do kanatéw dysz.

Koncowka ssgca umieszczona jest w zbiorniku z wodg (woda powinna by¢é w miare letnia), natomiast
koncéwka przelewowa wpuszczona jest w pusty zbiornik, umieszczony pod kanatem spustowym.
Uruchamiamy pompe przy otwartych zaworach dysz (zawsze pamietaj aby jako pierwsze otwiera¢ zawory
gorne). Zatrzymaj prace pompy w momencie gdy przez dysze zacznie wydostawac¢ sie czysta woda.

Boczna ostona jest zdemontowana. Zamknij wszystkie zawory dysz. Waz z przeznaczeniem do mycia
maszyny podigczony jest do zaworu no. 1. Uruchom pompe, odkreé¢ zawor 1 w celu umycia maszyny. Umyj
doktadnie maszyne oraz jej podzespoty tj. worek filtracyjny, filtr ssgcy oraz zawor przelewowy.
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11 Czynnosci uzytkowo/konserwacyjne

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynno$ci nalezy upewni¢ sie czy:

- Maszyna zostata oprézniona (w srodku nie znajdujg sie zadne elementy)
- Maszyna jest wylgczona (aktywacja wylgcznika awaryjnego)
- Zasilanie zostato odtgczone

A\ Nigdy nie prébuj dotyka¢ komponentdw maszyny podczas jej pracy

11.1 Czynnosci wykonywane regularnie

Maszyna musi by¢ regularnie sprawdzana oraz smarowana, procedure smarowania powinno sie
przeprowadzaé przynajmniej 12 razy w roku po okoto 100 przepracowanych godzin roboczych.

Niektére z ruchomych komponentéw maszyny wyposazono w zewnetrzne kalamitki w celu ufatwienia
wykonania procedury.

11.2 tozyska

Stan tozysk musi by¢ okresowo weryfikowany, uszkodzone tozyska nalezy wymieni¢ na nowe. Smarowanie
tozysk:

Kalamitki (1) znajdujace sie na tylnej scianie maszyny stuzg do aplikacji srodka smarnego bezposrednio w
miejsce tozysk oraz innych podzespotow takich jak: naped posuwu oraz szczotki poziome.. 5 krotnie nacisnij
pompe smarujgcg przyktadajgc kréciec do kazdej z kalamitek.

Kalamitki dla szczotek pionowych:

o Demontujemy statg pokrywe odkrecajgc Sruby mocujace.

e 8 kalamitek (1) stuzy do smarowania tozysk. 5 krotnie nacisnij pompe smarujgcg przyktadajgc
kréciec do kazdej z kalamitek

e Zamontuj pokrywe
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Specyfikacja srodka smarnego:

Rekomendujemy stosowanie uniwersalnych srodkéw smarnych wysoko odpornych na dziatanie wody np:
FINA LICAL EP 2, lub produkty podobne. Nie nalezy miesza¢ smardw syntetycznych z smarami
mineralnymi. Wybo6r nie markowego smaru moze skutkowac¢ pozarem, korozjg lub redukcjg zywotnosci

poszczegodlnych podzespotow.
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11.3 Pasy zebate

Wszystkie ruchome podzespoty maszyny napedzane sg z pomocg paskéw zebatych.

Wszystkie paski wyposazono w rolki napinajgce, stan napiecia dla kazdego z paskéw po raz pierwszy nalezy
zweryfikowa¢ po przepracowaniu okoto 50 godzin roboczych maszyny. Nastepne kazdorazowe kontrole
powinny by¢ przeprowadzane po przepracowaniu okoto 1,700 godzin roboczych.

11.3.1 Paski zebate silnika — rolki posuwu

Napinanie paska silnika:
e Zdemontuj boczng ostone
e Poluzuj 4 sruby mocujace silnika (1)
e Ustaw pozycje silnika tak aby pas (2) osiggnat odpowiednie naprezenie
o Dokrec 4 sruby silnika

e Zamontuj ostone boczng
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11.3.2 Paski napedu posuwu

Napinanie paska napedu posuwu:
e Zdemontuj boczng ostone
e Poluzuj $rube rolki napinajgcej (1)
o Ustaw pozycje rolki tak aby pas (2) osiggnat odpowiednie naprezenie

o Dokre¢ Srube rolki napinajgcej

e Zamontuj ostone boczng
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11.3.3 Paski szczotek pionowych

Napinanie paskow szczotek pionowych:
e Zdemontuj statg ostone gérng
e Poluzuj 4 $ruby mocujgce silnika (1)
e Ustaw pozycje silnika tak aby pas (2) osiggnat odpowiednie naprezenie
o Dokrec 4 Sruby silnika

e Zamontuj statg ostone gorng
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11.3.4 Paski szczotek poziomych

Pas (1) napedzajgcy szczotki poziome napinany jest przy pomocy systemu sprezynowego (2) i nie wymaga
wykonywania dodatkowych czynnosci regulacyjnych. Rekomendujemy jednak regularng weryfikacje stanu
paska w celu wykrycia ewentualnych uszkodzen, peknie¢ etc. Rekomendujemy takze okresowe smarowanie

rolki napinajgcej (3), przynajmniej raz na 3 miesigce lub co kazde przepracowane 500 godzin roboczych.
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11.4 Smarowanie - wrzeciona szczotek

1. Utwardzane osie + sferyczne tulejowanie: 4 dla szczotek poziomych oraz 2 dla pionowych:
Smarowanie przy pomocy srodka smarnego w sprayu co kazde 3 miesigce lub po przepracowaniu
500 godzin roboczych. Sugerujemy stosowanie smaru typu: NKL Molycote. Alternatywnie mozna
stosowac ole;.

2. Worzeciona: 4 dla szczotek poziomych oraz 2 dla pionowych: Smarowanie przy pomocy srodka
smarnego w sprayu co kazde 3 miesigce lub po przepracowaniu 500 godzin roboczych. Sugerujemy

stosowanie smaru typu: NKL Molycote. Alternatywnie mozna stosowac olej.

Wybér producenta danego srodka smarnego jest dowolny.
Nie nalezy miesza¢ smaréw syntetycznych z smarami mineralnymi. Wybér nie markowego smaru moze

skutkowaé pozarem, korozjg lub redukcjg zywotnosci poszczegdlnych podzespotdw.
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11.5 Silniki, przektadnie i pompy

Silniki: Silniki muszg by¢ utrzymywane w czystosci (wolne od zabrudzen, farb etc.)
Smary, oleje lub produkty podobne, ktdre mogg utrzymywac zabrudzenia oraz
redukowac mozliwosci oddawania ciepta muszg zostac usuniete.

Silnik nalezy obstugiwa¢ w zgodnosci z wskazéwkami producenta.

Przektadnie (pompy): (W przypadku gdy maszyna wyposazona jest w pompe membranowg Ceetec)
Raz w miesigcu nalezy weryfikowaé¢ poziom oleju w przekfadni.

Przektadnie nalezy obstugiwa¢ w zgodnoéci z wskazéwkami producenta.

Pompy: (W przypadku gdy maszyna wyposazona jest w inng pompe niz pompe
membranowg Ceetec). Pompe nalezy obstugiwa¢ w zgodnosci z wskazéwkami

producenta.

11.6 Weze

Stan wezy musi by¢ okresowo weryfikowany pod wzgledem ewntualnych wyciekéw. Uszkodzone weze

nalezy wymieni¢ na nowe.
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Problemy oraz sposoby ich rozwigzywania

(S ceetec

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

A. Pumpa/Naped
posuwu/Szczotki nie uruchamiajg

sie

Maszyna nie jest podtgczona do
zasilania

Podtacz zasilanie

Gtéwny wytacznik nie zostat
aktywowany

Przetgcz wytgcznik w pozycje 1

Btad termiczny

Sprawdz falownik w szafie
sterowniczej

B. Naped posuwu oraz szczotki
nie uruchamiajg sie

Zasilanie silnika posuwu jest
odfgczone

Zobacz punkt "A”

Pasy klinowe nie sg napiete
prawidtowo lub sg uszkodzone

Napnij odpowiednio
pasy/wymienh pasy na nowe

Pasy sg zerwane

Wymien pasy

Rolka posuwu, pasy klinowe/kota
pasowe nie sg potgczone z osig

Napnij odpowiednio pasy

Wytgcznik awaryjny jest aktywny,
osfony sg uniesione

Deaktywuj wytgcznik/ zamknij
wszystkie ostony

C. Brak/Ograniczone podawanie
ptynu z dysz

Zasilanie silnika pompy jest
odtgczone

Zobacz punkt "A”

Zawory dysz sg zamkniete

Otwérz zawory dysz

Zapchany filtr ssgcy

Oczys¢ filtr przy pomocy
sprezonego powietrza

Zablokowane dysze

Zdemontuj i oczys¢ dysze, weze
oraz przytgcza. Upewnij sie czy
przytgcza sg szczelne.

Sprezyna zaworu nadcisnienia nie
jest odpowiednio naprezona

Otworz wszystkie zawory dysz i
wyciggnij zawor przelewowy z
zbiornika. Gdy z przewodu
wyleci duza ilo$¢ ptynu, oznacza
to iz sprezyna zaworu jest
nieodpowiednio naprezona
(rozciggnieta)

D. Silnik pompy roztgcza sie

Przecigzona praca silnika z
powodu zablokowanego zaworu
nadcisnienia

Oczys$¢ zawér przelewowy oraz
wagz. Podczas montazu zaworu
szary element musi przylega¢ do
zaworu. Odczekaj okoto 10 min.
przed ponownym
uruchomieniem silnika.
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E. Silnik posuwu roztgcza sie

Przecigzona praca silnika z
powodu zbyt bliskiego ustawienia
pozycji tylnej rolki dociskowej oraz
prowadnicy do elementu

Ustaw prawidtowa pozycje rolki
oraz prowadnicy.

Odczekaj okoto 10 min. przed
ponownym uruchomieniem
silnika.

F. Silnik szczotek roztgcza sie

Przecigzona praca silnika z
powodu zbyt bliskiego ustawienia
pozycji szczotek do elementu

Ustaw prawidiowg pozycje
szczotek. Odczekaj okoto 10
min. przed ponownym
uruchomieniem silnika.
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12 Wymiana czesci zamiennych

Dostep do wszystkich czesci zamiennych utatwiony jest poprzez demontaz ostony bocznej, otwarcie oston

goérnych oraz dolnej ostony zabezpieczajgcej.
Po dokonaniu wymiany niezbednych czesci wszelkie zdemontowane wczesniej ostony muszg by¢ ponownie

prawidtowo zamontowane. NIE URUCHAMIAJ MASZYNY do chwili w ktérej wszelkie ostony oraz urzadzenia

bezpieczenstwa zostang prawidlowo zamontowane.

12.1 Pasy silnika - rolki podawczej

Wymiana pasow:
e Poluzuj 4 $ruby silnika (1)
e Przestaw pozycje silnika (pasy sg poluzowane)
e Zdemontuj stary pas (2) i zamontuj nowy
o Przestaw pozycje silnika (pasy sg napiete)

o Dokrec 4 sruby silnika
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12.2 Pasy napedu posuwu

Wymiana pasow:
e Poluzuj $rube rolki napinajgcej (1)
¢ Rolka napinajgca jest poluzowana w momencie gdy pas (2) jest poluzowany
e Zdemontuj stary pas (2) i zamontuj nowy

¢ Napnij rolke (pas jest naciagniety)

o Dokrec srube rolki napinajgce;j
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12.3 Pasy szczotek pionowych

Wymiana pasow:
e Zdemontuj statg ostone gérng
e Poluzuj 4 $ruby silnika (1)
o Przestaw pozycje silnika (pas jest poluzowany) , zdemontuj pas (2)
e Zamontuj nowy pas
e Przestaw pozycje silnika (pas jest napiety)
o Dokrec 4 Sruby silnika

e Zamontuj statg ostone gorng
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12.4 Pasy szczotek poziomych

Wymiana pasow:

(S ceetec

e Zdemontuj pas (nacigg pasa jest sprezynowy dlatego istnieje mozliwos¢ bezposredniego Sciggniecia

paska bez luzowania kot napinajgcych etc.)

e Zamontuj pas i zakre¢ wszystkimi kotami prowadzgcymi
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13 Przeglad czesci zamiennych

Numer Opis llos¢/maszyne | Zdjecie
9021-20500 Ceetec IP250 1
9015-20535 Prowadnica wejsciowa — 1 kpl 1 A
9012-50584 Sruba gérnej rolki 2 A
9012-20515 Koto zebate goérnej rolki 2 A
9021-20501 tancuch gérnej rolki 1 A
Wktadka z brgzu $ruby
9015-20531 regulacyjnej gornej rolki - dét 2 A
Wktadka z brgzu sruby
9015-20530 regulacyjnej gérnej rolki - géra 2 A
9021-20502 Os goérnej rolki 1 A
9021-20503 tozyska gérnej rolki A
9021-20504 Gorna rolka kompletna 1 A
9015-20536 Dzwigna goérnej rolki 1 A
9011-20645 Dysza - 3 mm (std.) 9 B
9011-20642 Korek kanatu dysz 4 B
9011-20652 Kanat dysz, géra, kompletny 1 B
9011-20692 Kanat dysz, dot, kompletny 1 B
9011-20691 Kanat dysz, pionowy, kompletny 2 B
0450302 Sprzegto, alu — zenskie 4 B
0450011 Sprzegto NV 24 (meskie) 4 B
9011-20593 Zawory dysz 4 B
Sprzegto rozdzielacza (duze)
9021-20505 zenskie 1 B
9021-20506 O-ring sprzegta 1 B
9021-20507 Rozdzielacz, kompletny 1 B
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Numer Opis llos¢/maszyne | Zdjecie
9011-20567 | Szczotka, 130 mm, nylon 12 C
9011-20600 | Ostona szczotki 2 C
Ostona wpustu ostony bocznej —
9021-20508 |dtuga, kompletna 2 C
Ostona wpustu ostony bocznej —
9021-20509 | krétka, kompletna 2 C
9012-20360 | Tulej - @25 bez kotka 4 C
9011-20454 | Pierscien wrzeciona szczotki 4 C
9011-20662 | Dzwignia szczotek 8 C
9021-20510 | Prowadnice srodkowe - 1 kpl 2 C
Rolka gérna kompletna wraz z
9021-20511 | zawieszeniem 2 C
9021-20512 | Ostona szczotki - szczotki pionowe 1 C
9011-20660 | Ostona na wyjsciu 1 C
9021-20513 | Sprezyna gazowa ostony 1 C
9021-20514 | Dzwignia ostony + ostona boczna 4 C
9021-20515 | Silnik szczotek pionowych 1 D
Koto pasowe silnika szczotek
9021-20516 | pionowych 1 D
9021-20517 | Koto pasowe wrzecion szczotek 8 D
tozyska w obudowach, wrzeciona
9021-20518 | szczotek 16 D
9021-20519 | Wrzeciona szczotek, pionowe 4 D
9021-20520 | Rolka paska, kopletna 17 D
9011-20553 |tozysko rolki paska 34 D
9021-20521 | Tuleja sferyczna segmentu szczotek 24 D
Trapezoidalna nakretka segmentu
9021-20522 | szczotek 6 D
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Numer Opis llos¢/maszyne | Zdjecie
Segment szczotek pionowych,

9021-20523 | prawy, kompletny 1 D
Segment szczotek pionowych, lewy,

9021-20524 | kompletny 1 D

9021-20525 | Pas zebaty szczotek pionowych 1 D
Utwardzana o$ segmentu szczotek

9021-20526 | pionowych 2 E
Trapezoidalna 0§ segmentu

9021-20527 | szczotek pionowych 2 E
tozysko trapezoidalnej osi segment

9021-20528 |szczotek 12 D/E
Obudowa tozyska trapezoidalnej osi

9021-20529 |segment szczotek 5 D
Listwa uszczelniajgca osi szczotek

9021-20530 |pionowych (1 szt, 450 mm) 4 D

9021-20531 | Silnik szczotek poziomych 1 E
Koto pasowe silnika szczotek

9021-20532 | poziomych 1 E

9021-20517 | Koto pasowe wrzeciona szczotki 8 D/E

9021-20518 |tozysko wrzeciona szczotki 16 D/E

9021-20533 | Wrzeciono szczotek poziomych 1 E

9021-20520 | Rolka paska kompletna 17 D/E

9011-20553 |tozysko rolki paska 34 E

9021-20521 | Sferyczna tuleja segmentu szczotek 24 D/E
Trapezoidalna nakretka segmentu

9021-20522 |szczotek 6 D/E
Segment szczotek poziomych,

9021-20534 | kompletny 4 E

9021-20535 | Pas zebaty szczotek poziomych 1 E
Utwardzane osie segmentu

9021-20536 |szczotek poziomych 4 E
Trapezoidalne wrzeciono segmentu

9021-20537 | szczotek poziomych 4 E
tozysko trapezoidalnego wrzeciona

9021-20528 | segmentu szczotek 12 D/E
Obudowa tozyska trapezoidalnego

9021-20529 |wrzeciona segmentu szczotek 5 D/E
Rolka napinajgca pas szczotek

9011-20541 | poziomych 1 E
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Numer Opis llos¢/maszyne | Zdjecie
tozysko rolki napinajgcej segmentu
9011-20552 | szczotek 2 E
9021-20538 | Wozek liniowy rolki napinajgcej 1 E
9021-20539 | Prowadnica rolki napinajacej 1 E
9011-20597 | Sprezyna rolki napinajacej E
9021-20540 | Silnik posuwu 1 E
9021-20541 | Koto pasowe silnika posuwu 1 E
Koto pasowe rolki posuwu no. 4
9021-20542 | (przetozenie) 1 E
9021-20543 | Pas silnika — rolki posuwu no. 4 1 E
9021-20544 | Pas rolek posuwu 4 E
9021-20545 |tozysko rolek posuwu 8 E
9021-20546 | O$ rolki posuwu 4 E
9021-20547 | Rolka posuwu 4 E
9021-20548 | Rolka posuwu kompletna 4 E
9021-20549 | Pas zebaty napedu posuwu 1 E
9021-20550 |Kota ramy 4 E
9021-20551 | Zamek bocznej ostony 3 C
9021-20552 | Dzwignia ustawiania szczotek 1 C/IE
9021-20553 | Zawér kulowy (duzy) segmentu dysz 1 E
Sprzegto (duze) segmentu dysz,
9021-20554 | meskie 1 E
9011-20590 | Filtr ssacy, kompletny 1 C
9011-20542 | Zawdér nadcisnienia, kompletny 1 C
9011-20517 | Worek filtracyjny, 600 my (std.) 1 C
9021-20555 | Komplet paséw do IP250 1
9021-20556 | Rozdzielacz do IP250, kompletny 1 B
9011-75050 | Folia teflonowa (1 metr) A
9012-50592 | Adapter filtra 2" 1 C
9021-20557 | Podktadka osi posuwu 4 E
9021-20558 | Pierscien osi posuwu 4 E
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Rysunek A

9015-20536

9012-20515
9021-20501
9015-20530
9012-50584

9015-20535

9015-20531 9021-20503

9021-20502
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Rysunek B

9021-20507

9021-20505

__49021-20506)

0

¥ (501120593
0450011

21-20556
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Rysunek C

—

9021-20513

9021-20508 -—-—-—-—- 9021-20509

9021-20552

@01 1—2045@ @012-20369

9011-20600

9011-20517
9011-20590
9011-20542

9011-20662
: 9021-20512 .
' 9021-20510 9011-20660
5 9011-20567
9012-50592 ﬁ

9021-20511

& &

9021-20551

9021-20514

&
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9021-20548

9021-20528),

9021-20537 f
>9})21—2052@ /@021 -20539

9021-20535

6021 -20546

@01 1-20541 @01 1-205 5@ 9021 —2053@

9021-20542

9011-20534

9021-20557 9021-20547

9021-20543

vl

9021-20541 }—|

9021-20535
\302 1-20532

9021-20531

T

|

|
9021-20540 (9021-20549

9021-20522

9021-20521

9021-20520
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Czesci zamienne pompy membranowej

Numer llosé/maszyne Opis
9011-20720 1 Pompa membranowa, kompletna z silnikiem
9011-20721 2 Ostona z zaworem
9011-20722 2 Komplet membran
9011-20723 4 Zawor bezpowrotny
9011-20724 1 El. Slizgowy
9011-20727 1 tozysko 6008
9011-20728 1 tozysko prowadzgce
9011-20550 1 tozysko pompy
9011-20563 1 Silnik
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14 EC Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci CE dla maszyny, dotgczona jest w formie zatgcznika.
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